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SAHKOSINKITYKSEN
PERUSKAYTTO

Sahkosinkitysprosessin kaytto ja yllapito vaatii
pitkaaikaista harjoittelua ja laajaa tietopohjaa.

Prosessin kaytto ei varsinaisesti vaadi kadentaitoa, vaan
sita voidaan kayttaa ohjeiden avulla.

Valtaosa prosessin kaytosta on peruskayttoa jossa sinkitaan
tuotteita. Kylpyjen yllapitoa ja prosessin huoltoa pitaa
ajoittain tehda, mutta ei kovinkaan usein. Monet
huoltotoimenpiteet voivat olla hyvin harvinaisia. Niita
saatetaan tehda viiden vuoden valein.
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SAHKOSINKITYKSEN
PERUSKAYTTO

Peruskayttoon kuuluvat:

Lammitysten ja ilmavaihdon kytkenta

Kansien poistot, vesien siirrot ja lisaykset
Ripustimien puhdistus, valmistus ja muotoilu
Sinkittavien osien kiinnitys kuljetinkelkkaan
Kasittelyohjelman kirjoitus ohjeen mukaan
Kuljettimen ja ilmasekoitusten kaytto ja valvonta
pH- mittaukset

Valmiiden tuotteiden irrotus ripustuksista

Laitteiston sammutus ja kansien palautus paikoilleen
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LAMMITYSTEN KYTKENTA

Lammityksissa on Kuva 1. Lammitysten kytkenta
valmiiksi saadettyina Rikihappo| | Pesuz  Pesu 1

sekollus

oikeat lampoarvot.
Niita ei tarvitse

muuttaa. Lammitykset ' . ‘ ‘ ‘

kytketéén LAMMITYS 4 LAMMITYS 3 AMMITYS 2°
ensimmaiseksi paalle, eoatooRR. 4| paamons. 3 prarwoRK. 2

koska kylpyjen

lampeneminen kestaa
pitkaan. Sinkityksessa
kaytetaan lammityksia
1, 2 ja 3.
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ILMANVAIHDON KYTKENTA

Ilmanvaihtoa on syyta Kuva 2. Ilmanvaihdon kytkimet
kayttaa silloin kun

sinkityslinjan altaissa on -m ‘

lammitykset paalla.

Silloin kun altaiden

| ([
ilmasekoitus on paalla, on | .r
ilmanvaihdon oltava aina | =

myos paalla, jotta tilan
ilmankosteus ei nouse liian |
suureksi.

r
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KANSIEN POISTOT

Aktiivivaiheiden paalla Lampimista kylvyista
kaytetaan kansia silloin kun haihtuu runsaasti vetta
laitteisto ei ole kaytossa vaikka niissa ei olisi
kahdesta syysta. sekoitus eika lammityskaan
paalla.
Pesuissa ja
rikkihappopeittauksessa Kaikki aktiivivaiheet ovat
kansia kaytetaan hyvin pitkaikaisia. Kansien
vahentamaan veden avulla niiden pintaan
haihtumista silloin kun tulevaa roskaantumista
sinkitys ei ole kaytossa. voidaan paljolti estaa.
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KANSIEN POISTOT

= Kansia poistettaessa on Kuva 3. Pesujen kannet paikoillaan
kaytettava suojalaseja ja = i——1 ] ey
suojakasineita.

= Kannet pitaa nostaa niin,
etta niista ei valu
nesteita vaatteille.
Opettaja nayttaa miten
nosto tehdaan. Kansia
sailytetaan omilla
sailytyspaikoillaan.
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KANSIEN POISTOT

= Kuva 4. Pesujen kannet sailytyspaikoillaan
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KANSIEN POISTOT

Kuva 5. Rikkihappopeittauksen Kuva 6. Rikkihappopeittauksen
kansi paikallaan kansi sailytyspaikallaan
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KANSIEN POISTOT

Kuva 7. Sinkityksen kansi Kuva 8. Sinkityksen kansi
paikallaan sailytyspaikallaan
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KANSIEN POISTOT

Kuva 9. Typpihappoaltaan Kuva 10. Typpihappoaltaan
kansi paikallaan kansi sadilytyspaikallaan
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KANSIEN POISTOT

» Kuva 11. Passivoinnin kansi w Kuva 12. Passivoinnin kansi
paikallaan sailytyspaikallaan
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VESIEN SIIRROT

Altaista haihtuu runsaasti Vetta siirretaan altaista
vetta sekoituksen vuoksi. toisiin nokkakannuilla.
Lammitettavista altaista Siirtojen aikana pidetaan

haihtuminen on viela altaissa sekoitus paalla.
suurempaa.

Kuva 13. Veden siirtoa
Haihtuva vesi korvataan nokkakannulla

uudella ionivaihdetulla
vedella. Uutta vetta lisataan
vain jalkimmaisiin
huuhteluihin ( vastavirta-
huuhtelun periaate).
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VESIEN SIIRROT

Vesia siirretaan altaista

toisiin seuraavasti:

Allas josta vetta

Allas johon vesi

otetaan kaadetaan
3 1

3 2

4 3

6 5

7 6

14 13

15 14

16 15

Altaisiin 4,7,8,9,10,11 ja 12
lisataan aina uutta
ionivaihdettua vetta.

Lisattaessa vetta altaisiin
1,2,5,8 ja 13 on oltava
varovainen. Kaato on tehtava
niin ettei kylpy roisku. Lisays
tehdaan aina nokkakannuilla.
Altaisiin 4,7,9,10,11, ja 16
voidaan lisays tehda kaatamalla
kanisterista.
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RIPUSTIMIEN PUHDISTUS

Jos sinkityksessa voidaan
kayttaa valmiita
ripustimia on niiden
pinnassa usein aikaisempi
sinkkikerros joka pitaa
poistaa. Sinkki liukenisi
ja pilaisi pesu- ja
rikkihappokylpyja.
Sinkkikerros poistetaan
poistokylvylla joka on
rikkihappoa.

Sinkkikerros poistetaan
upottamalla ripustimet
poistokylpyyn. Sinkin
poistuminen aiheuttaa
voimakasta kaasun-
muodostusta. Kun kaasun-
muodostus loppuu, on sinkki
poistunut pinnasta.

Poistokylpy on vahvaa
rikkihappoa. Poistossa on
kaytettava suojakasineita ja -
laseja.
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RIPUSTIMIEN PUHDISTUS

Kuva 14. Sinkin poistoa Kuva 15.Sinkki poistunut
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RIPUSTIMIEN PUHDISTUS

= Sinkin poistumisen jalkeen  Kuva 16. Huuhtelua
likaisemmassa vedessa

ripustimet huuhdellaan
huuhtelualtaissa. Oikeassa
altaassa on likaisempaa
vetta jossa ripustimet
huuhdellaan kasin
heiluttamalla ensin. Taman
jalkeen ne huuhdellaan viela
vasemmassa altaassa jossa
on puhtaampaa vetta.
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RIPUSTIMIEN PUHDISTUS

Kuva 17. Huuhtelua = Lopuksi puhdistetut
puhtaammassa vedessa ripustimet huuhdellaan
| viela hanavedella.

Jos ripustimia ei oteta
heti kayttoon on ne
syyta kuivata.
Ripustimen pinta
ruostuu hyvin helposti
jos sita ei kuivata.
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RIPUSTUS

Ripustamiseen ei voida
antaa yksiselitteista
ohjetta. Ripustustapa
riippuu aina pinnoitettavan
kappaleen pinta-alasta ja
muodosta.

Pinta-ala vaikuttaa
ripustimien
yhteispaksuuteen, koska
pinnoitusvirta menee
kappaleelle niiden kautta.

Paasaantona voidaan pitaa,
etta ripustimien
poikittaispinta-alan tulee olla
0,25 mm?/ A.

Kappaleet tulee aina ripustaa
sellaisen asentoon, etta niista
valuu varmasti nesteet pois.
Lisaksi on aina pyrittava
ripustamaan ne siten, etta
neste paasee kosketuksiin
kaikkien pintojen kanssa.
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RIPUSTUS

Kappaleet on ripustettava Syvyyssuunnassa kappaleet

korkeussuunnassa niin, eivat saa osua altaiden

etta ne uppoavat reunoihin.

nesteeseen, mutta eivat

osu kuljetusten aikana Epavarmoissa tilanteissa

altaiden reunoihin. voidaan laskeutumista
altaaseen kokeilla altaalla

Vaakasuunnassa ne on 12 jossa on vain vetta. On

ripustettava niin etta ne huomattava etta kappaleen

eivat nimessa osu altaiden muoto vaikuttaa paljon

2,5 ja 8 virtapukkeihin sithen miten kappale menee

eivatka altaiden 1,2 ja 4 veden alle.

lammittimiin.
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KIINNITYS KULJETINKELKKAAN

= Kiinnitykset tehdaan Kuva 18. Kappaleet ripustettuina
koukuilla jotka kiinnitetaan —
toisista paistaan
kappaleeseen ja toisista
kuljetinkelkan ripustusosaan.
Ripustuskoukut kiristetaan
pulteilla kuljetinkelkan
ripustusosaan jotta virran
kululle saadaan varmemmin

riittava pinta-ala.

Copyright Isto Jokinen Kaytto
opetuksessa tekijan luvalla



KASITTELYOHJELMAN KIRJOITUS

Sinkittavan tuotteen Kuva 19. thglnjan kirjoitusta
kasittelyohjelma kosketgsnaytolla.
TSP RESE.F—
tekijoista joiden o

ymmartamista ei
peruskaytossa vaadita.
Opettaja antaa ohjeet
ohjelman kirjoitukseen
joka suullisesti tai
kirjallisesti.
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KASITTELYOHJELMAN KIRJOITUS

Kasittelyohjelman Pinta-ala lasketaan yksikossa dm?.
Kirjoittamisessa Pinta-alan laskeminen perustuu
oleellinen osuus on  pinta-alojen laskukaavoihin.
pinnoitusvirran Monimuotoisilla tuotteilla laskenta
maarittaminen. on aina osittaista arvioimista,
Pinnoitusvirta koska sopivia laskukaavoja ei ole.
maaraytyy Lopputuloksen ei tarvitse olla
pinnoitettavan kovin tarkka. Riittava tarkkuus on
tuotteen pinta- noin +/- 10 %:a

alasta, joten . 11
tuotteen pinta-ala ® Ohjelma kirjoitetaan
on osattava kosketusnaytolla.

laskea.
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KASITTELYOHJELMAN KIRJOITUS

Pinnoitusohjelma kirjoitetaan 3. Kirjoita uusi tieto aina

seuraavien vaiheiden kautta: vanhan paalle, ja kuittaa
uusi tieto

Paina kosketusnayttoa ”pikkunuolella”.

jostakin kohtaa. 6. Kun kaikki tiedot on

Naytto”heraa”. muutettu, siirry

Valitse ” automaattiajo” nuolinappaimilla aivan
I 1) vasempaan reunaan.

EbE Rl FEss /. Maalaa rivi tyhjasta

Tiedot kirjoitetaan opettajan ruudusta.

ohjeen mukaiselle riville. 8. Paina ”"Write”. Ohjelma

on valmis.
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KULJETTIMEN KAYNNISTYS

Kasittelyohjelman 3. Valitse ” T”.

k]rJ.O]t.UKS?n Ja.‘keeﬂ.. 4. Valitse ”automaattiajo”
kuljetin kaynnistetaan

seuraavien vaiheiden 5. Valitse "kaynnistys”.
kautta: Kuljetin lahtee liikkeelle.

Valitse ” T” kunnes
nayttoon tulee teksti”
kuljettimen paikoitus”

Valitse ”kaynnista
paikoitus”. Kuljetin
lilkahtaa hieman.
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ILMASEKOITUSTEN KAYTTO

llmasekoituksia ei pideta Huuhtelualtaissa sekoitus
turhaan paalla 1 on koko ajan paalla.
aktiivivaiheissa. Ne lisaavat

veden haihtumista ja nain Kuva 20. Ilmasekoituksen venttiili.

ollen uuden veden tarvetta.
Lisaksi ilmapuhallus
lyhentaa alkalisten kylpyjen
kayttoikaa.

Aktiivivaiheissa
ilmasekoitusta kaytetaan
vain silloin kun niissa on
tuotteita altaissa.
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ILMASEKOITUSTEN KAYTTO

Aktiivivaiheista vain pesuissa ( 1 ja 2 ) kaytetaan
voimakasta sekoitusta. Niissakin vain sellaista,
ettei vaahtoa ala tulla liikaa ulos altaista.
Rikkihappopeittausvaiheessa sekoitus on pidettava
vahaisena, jotta tyotilaan ei tulisi happohuuruja.

Sekoitus on sopiva silloin kun neste hieman
liikkuu.

Rikkihappoaltaan ( allas 5 ) kohdalla on seurattava
ettei sekoitusta pidetaan hetkeakaan paalla sen
jalkeen kun tuote on altaasta poistunut.
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ILMASEKOITUSTEN KAYTTO

Kuva 21. Ilmasekoitus voimakasta = Peittauksessa ( 4 ),
sinkityksessa ( 8 ),
kirkastuksessa ( 10 )
ja passivoinnissa (
13 ) kaytetaan
vahaista sekoitusta.
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KULJETTIMEN VALVONTA

Kuljetin toimii
ohjelmallisesti aina
hyvin. Ongelmia voi
ilmeta mekaanisesta ”
jumituksesta” johtuen,
jolloin kuljetin voi
pysahtya eika se laske
tuotteita altaaseen. Jos
nain kay, on paikalle
kutsuttava opettaja
joka korjaa ongelman.

Kuva 22. Kuljetin on pysahtynyt.
Tuote ilmassa, eika laskeutumispaikka
o.k. valo pala. Kutsu opettaja avuksi.

KYTKIN Q1 \ O.K

LASKL pPALIKIS

OFFE ON

=

LOGIIKKAKESKUS

EI SAA SAMMUTTAA

Copyright Isto Jokinen Kaytto
opetuksessa tekijan luvalla



PH-ARVOJEN MITTAUKSET

Sinkityksen aikana Kuva 23. pH-mittausta. pH-
kuljettimen toiminnan mittauksen opettaa opettaja.
valvonta ja ilmaventtiilien I;endsci’gokr']”ataa” yepiaan
kaytto ei kuluta paljon |

aikaa. Jaljelle jaava aika
voidaan kayttaa
huuhteluvesien pH-arvojen
valvontaan. Huuhteluvesien
pH-arvot eivat saa menna
raja-arvojen yli. Jos nain
kay, on vedet vaihdettava.

Copyright Isto Jokinen Kaytto
opetuksessa tekijan luvalla



PpH-ARVOJEN MITTAUKSET

Huuhtelualtaiden
pH-arvojen tulee
pysya seuraavien
raja-arvojen sisalla:

ALLAS

pH:n raja-
arvot

5-10

5-9

3-8

4-8

6-11

5-9

3-8

4-8

5-8

pH-mittausten tulokset kirjataan
sinkityksen seurantakansioon. Jos
arvot ovat raja-arvojen ulkopuolella,
on niista ilmoitettava opettajalle.

Kuva 24. Sinkityksen seurantakansio

SAHKOSINKITYS

YLLAPIDON
PATVAKIRJA

Copyright Isto Jokinen Kaytto
opetuksessa tekijan luvalla



VALMIIDEN TUOTTEIDEN
IRROITUS KULJETTIMESTA

= Valmiit tuotteet irroitetaan Kuva 25. Tuotteet irroitetaan
kelkasta jos sinkityksen
lopputulos on hyva. Jos
sinkityksessa on nakyvaa
vikaa, pyyda opettaja avuksi.

= Valmiita tuotteita saa
kasitella vain puhtain
kasinein jos ne ovat menossa
sinkityksen jalkeen

maalaukseen.
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LAITTEISTON SAMMUTUS

Lopuksi sammutetaan Kuva 26. Valmiita tuotteita
lammitys, ilmapuhallus ja

ilmanvaihto. Taman T
jalkeen asetetaan altaiden . @, e
kannet paikoilleen. B ¢ It

Valmiit tuotteet voidaan R R
laskea tyopoydalle. |

Ripustimille voidaan tehda

sinkinpoisto jos sille on

aikaa.

Copyright Isto Jokinen Kaytto
opetuksessa tekijan luvalla



AMPEERITUNTIMAARIEN KIRJAUS

Sinkityskylvyn sinkin ja
kiiltoainelisien kulutus
perustuu kaytettaviin
Ah- maariin. Tasta
johtuen Ah-tuntimaarat
kirjataan ylos kayton
yllapidon vihkoon.
Myohemmin tehtavat
lisaykset kylpyyn
perustuvat kaytettyihin
Ah-maariin.

Kuva 27. Ah-tuntimaarien Kkirjaus

AV PEZ R TUWLY ., P Py sy iy . >
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